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Markiersysteme mit automatischen
Typenschild-Zufuhrungen

Wenn die direkte Markierung eines Werkstiicks nicht in Frage kommt, wird in der Regel auf ein Typenschild
zuriickgegriffen, das an dem Werkstick angebracht wird. SIC Marking Markiersysteme werden in der
Industrie sehr oft zur Beschriftung solcher Typenschilder eingesetzt.

Mit Nadelmarkier-, Ritzmarkier- und Lasermarkiersystemen wird schnelle und prazise Kennzeichnung,
Identifikation und Verfolgbarkeit auf allen Materialien erreicht. Fiir viele SIC Marking Systeme sind Zuflihrungen
erhéltlich, die die vollautomatisierte Beschriftung von Typenschildern erlauben.

SIC Marking bietet auch die Kombination aus Zufuhrungssystem und Anbindung an eine Datenbank-
Managementsoftware an, die mit lhrem ERP kommunizieren kann. Wir passen unsere Standard-Produktreihe
so an, dass lhre Vorgaben und Erwartungen genau erflllt werden.

LEISTUNG QUALITAT

Schnelles automatisches Zuflihren von Schildern Hochwertige Markierung mit Texten, Logos und

und Datenmanagement. DataMatrix-Codes.

EFFIZIENT FLEXIBILITAT

Autonomes System, schnelle Amortisation. Alle Schildformate: einzelne oder Multi-Schild-
Zuflihrungen.

EINFACHE EINRICHTUNG

Direkte Steuerung der Erstellung und Planung TECHNOLOGIE

von Markierdateien. Nadelmarkier- oder Lasermarkertechnologie, je

nach Aufgabenstellung.

> FUNKTIONSPRINZIP

Der Bediener flillt Typenschilder in einen der Zufliihrungsbehalter
und startet dann den Markierzyklus. Nach Abschluss des Zyklus
entnimmt der Bediener die Schilder aus dem Auffangbehélter.




> EINZEL- ODER MULTI-FORMAT ZUFUHRUNG

Die mechanische Zuflihrung transportiert die Typenschilder aus einem Magazin der Reihe nach unter
das Markiersystem.

Samtliche Bewegungen der Schilder werden Uber Schrittmotoren gesteuert. Je nach vorhandenen
Anschlussmdglichkeiten erfolgt die Fixierung per Elektromagnet oder Pneumatik.

EINZEL MULTI
FORMAT FORMAT
> ECKDATEN
Fir den reibungslosen Ablauf der Zufiihrung sind folgende Eckdaten zu beachten:
e Typenschild muss flach sein (+0,2 mm) e Schilder miissen sauber sein
e Minimale Starke (0,5 mm) e Schilder missen fettfrei sein
® Toleranzen der Abmessungen (+0,1mm) e Schilder durfen keine Schutzfolie tragen

Falls Ihre Schilder diese Eckdaten nicht erflillen, kontaktieren Sie bitte unsere Vertriebsabteilung.

> AUSGABE DER SCHILDER

(LIFO)

Auswurf Auffangbehalter (LIFO Automatischer Stapler



Unsere Markiersysteme mit
automatischer Schildzufuhrung

NADELMARKIERUNG

NADELMARKIERUNG: SCHNELLE MARKIERUNG AUF ALLEN MATERIALIEN.

Eine Karbidnadel wird mittels eines Elektromagneten angetrieben und schlagt
Punktmarkierungen in die Oberflache des Werkstiicks. Diese Punkte ergeben optisch
Buchstaben, Ziffern, Logos und 2D DataMatrix-Codes.

Jeder Punkt ist das Ergebnis eines Stromimpulses, der elektromagnetisch eine
Nadelbewegung zum Werkstiick ausldst und die Nadel anschlieBend wieder zuriickfahrt,
bis der nachste Impuls erfolgt.

¢ BEISPIELE BESCHRIFTETER SCHILDER:
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Automatisches
Zuflhrungssystem

> SONDERANFORDERUNG: Erhabene Pragung

Manche Oberflachenbehandlungen wie Galvanisieren, Lackieren
u.a. machen die herkémmliche Punktmarkierung unleserlich, da die
Vertiefungen volllaufen. Um eine lesbare Markierung zu erreichen, bietet
SIC Marking eine einfache und wirkungsvolle Lésung: Direktmarkierung
durch Materialverformung. Eine diinne Metallplakette wird rickseitig
mit groBer Kraft markiert, wodurch eine lesbare, erhabene Pragung auf
der Vorderseite entsteht.

Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie
bitte unser Vertriebsteam.

c153 Nadelmarkiersystem

—o‘

Auswurf der

fertigen Schilder




Stapelung unbeschrifteter Schilder

RITZMARKIERUNG

RITZMARKIERUNG: SCHNELL, GERAUSCHARM
UND GENAU

Die Markierung mit Texten oder Logos erfolgt direkt auf
dem Material, selbst auf gehartetem Stahl, indem eine
Karbid- oder Diamantnadel druckluftunterstitzt in die
Oberflache gepresst und lber diese hinweg gezogen
wird. So entsteht eine vertiefte, durchgezogene Linie.
Die Ritztechnologie wird besonders dort eingesetzt,
wo niedrige Gerauschpegel erreicht werden mussen.
Diese Technologie ergibt zudem ein dauerhaftes
und asthetisch ansprechendes Schriftbild, das sich
flr optische Erkennungssysteme auf OCR-Basis
empfiehlt.

Automatisches
Zuflihrungssystem

e BESCHRIFTUNGSBEISPIELE:

Ritzmarkiersystem

Auswurf der
fertigen Schilder




WINSIC Software

(fiir Nadelmarkier- und Nadelritzsysteme)

Einstellungsmenls

Voransicht
der Markierung

Kundenseitige Datenbank
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> EINE INTUITIVE GRAFISCHE BENUTZEROBERFLACHE:

¢ Direkte Auswahl mit visueller Unterstitzung: Systeme, Logos, Schriften

® [conmenl

¢ Positionieren und Einstellen der GroBe von Texten und Logos mit der Maus

¢ Einbettung von Bildern in den Hintergrund zur genaueren Positionierung
der Markierung (Bildformate: .omp, .jpg, .gif, .tiff))

> EXCEL UND ACCESS DATENBANKVERARBEITUNG:

¢ Alle Versionen

e Sofortige grafische Darstellung der Markierdaten
¢ Suchfunktion in der offenen Datenbank

¢ Automatische Markierung mit Zufihrung

¢ Kopplung mit Strichcode-Lesern

> VARIABLENEINSTELLUNG:
¢ Einstellungen wahrend des Markierzyklus verfigbar

> VERLAUFSFUNKTION:
¢ Erweitertes Verwendungs-Logbuch



LASERMARKIERUNG

VIELSEITIGE MARKIER-ARBEITSSTATIONEN FUR ALLE INDUSTRIELLEN UMFELDER.

Lasermarkiersysteme mit Typenschildzufihrungen sind auf industrielle Anwendungen zur
Werkstlckverfolgung, Identifikation oder dekorative Beschriftung ausgelegt.
Sie arbeiten mit groBer Geschwindigkeit bei sehr niedrigen Betriebs- und Wartungskosten. Die
robusten Komponenten sind fir jeglichen industriellen Einsatz geeignet.
Materialien, auf denen die Lasermarkierung gelingt, umfassen:

> Fast alle Metalle (Stahl, Aluminium, Edelstahl, Titan u.a.)

> Zahlreiche Kunststoffe: das Ergebnis einer Lasermarkierung auf Kunststoff ist von dem
jeweiligen Material und seinen Additiven in hohem MaBe abh&ngig, daher sind Testbeschriftungen
auBerst empfehlenswert.

> EINZEL- ODER MULTISCHILD-MARKIERSYSTEM

Zielsetzung ist die Beschriftung unterschiedlicher GréBen von Typenschildern mit einem Laser-
Markiersystem, einzeln oder als Kleinserien. Die Markierstation verwendet einen i103 L-G Laser und
eine automatische Zufuhrung fir zwei SchildgréBen mit einer Magazin-Kapazitat von 200 bis 300
Stlick. Die Zahl der Magazine und Zufiihrungen kann dem Bedarf angepasst werden.

Gesicherter Markierbereich
(Laserschutzklasse)

i103 L-G Lasermarkiersystem

Absaug- und Filteranlagen
(optional)

Automatische Schildzufiihrung

Auswurf fertiger Schilder




¢ BEISPIELE BESCHRIFTETER SCHILDER:
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SIC LASER PC Software

Diese Software erlaubt die Erstellung von Markierdateien.
Die Verwendung der SIC LASER PC Software erfolgt Gber eine intuitive grafische Oberflache.
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Angepasste Markierstationen mit
automatischen Schildzufuhrungen

EINE LOSUNG FUR JEDE AUFGABENSTELLUNG

Unsere erfahrenen Entwicklungsteams entwerfen an |hre
Vorgabenundindustriellen Standards angepasste Losungen
und Sonderanlagen fir alle Kennzeichnungsaufgaben und
Industriebereiche.

Wir verandern Standardsysteme (Abmessungen,
zusatzliche Bewegungsoptionen...) oder entwickeln
individuelle Lésungen fur Ihre Aufgabenstellung.

> BEISPIELE FUR INDIVIDUELLE LOSUNGEN

* Nadelmarkiersysteme:

Tiefenmarkiersystem mit Schildzufiihrung

Automatische Bewegung
von sechs Zuflihrungen



e Ritzmarkierstationen:
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Einzelzuflihrung

Mehrfachzuflhrung
an Gehause mit Zugangsttr

e Lasermarkierstationen:

an Gehause mit Zugangstir

- Einzelzufiihrung
= mit automatischer
Verpackungseinheit
Multiformat-Ladesystem Mehrfach-Zufiihrung
mit automatischem Stapler mit manuellem Tablett
Angepasste Software
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Angepasste Software entnimmt Informationen
sic aus vorhandenen Excel- / Access-Datenbanken
it und importiert sie in die Markiersoftware.
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¢ Beispiele einer Markiersoftware mit Datenbank-Management




UNTERSTUTZUNG
UBERALL AUF DER
WELT

Niederlassungen in
Deutschland, Kanada,
USA, China, Stid-Korea
und ein Netzwerk von
Uber 40 Partnern

ARKING, ein weltweiter Spezialist flr
arkierungs- und Identifikationslésungen.

osungen zur dauerhaften Markierung und automatischen optischen Verarbeitung
wickelt. SIC Marking bietet einen umfassenden Katalog an Nadelmarkier-, Nadelritz-

d darauf ausgelegt, im Zentrum von Produktionsanlagen eingesetzt und intensiv gefordert
hkeit und hohe Leistungsfahigkeit begrinden den guten Ruf der SIC Marking Gruppe in allen

SIC Marking ist zertifiziert nach ISO 9001: 2008. )

195 Rue des Vergers 137 Delta Drive 35-2, rue De Lauzon
69480 Pommiers Pittsburgh, PA 15238 Boucherville Qc J4B 1E7
France USA Canada

Tel : +33472 54 80 00 Tel : 1(877) 742-9133 Tel : 1 (888) 661-9133

Fax : +33 478 47 39 40
info@sic-marking.com

Am Bruch 21 - 23 No. 601, No. 4 Building, No. 258 Office # 707, Banpo Technopia,
42857 Remscheid Jinzang Rd. Shanghai 186, Galmachi-ro, Jungwon-gu,
Deutschland Shanghai 201206 13230 Seongnam-si, Gyeonggi-do,
Tel : +49 (0) 2191 46240-0 Chine South Korea

info@sic-marking.de Tel : +86 (0) 21 6164 5600
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